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Precede de fabrication de materiau composite f ibres/resine 
et materiau obtenu. 

La presente invention conceme d'une fagon 
generale les materiaux composites, du type f ibres/resine 
polymerisee, et elle est plus particulierement relative k un 
procedS de fabrication d'un materiau de ce type presentant 
des proprietes ameliorees dans une mesure tres importante. 

Les materiaux composites f ibres/resine , quelle que 
soit leur structure interne : de type sandwich, monolithique f 
nid d'abeilles ou autre, et quelle que soit la nature de 
leurs fibres, ont trouv6 dans I'industrie de nombreuses 
applications en raison notamment de leurs proprietes 
m§caniques. 

Cependant, ces materiaux necessitent une finition 
15 superf icielle d'une part pour ameliorer leur aspect et 
d' autre part pour les proteger contre les agressions de 
l'environnement : intemperies, chocs, feu, reprise d^uroidi- 
te, etc. 

Cette protection est difficile a realiser et pre- 
20 sente elle-meme des inconvenients . 

L 1 application d*une peinture necessite plusieurs 
couches d'appret pour obturer les pores et irregular! t6s 
des fibres, un pongage et enfin plusieurs couches de pein- 
ture. Ce traitement est long et done coQteux. 

L'un des procedes classiques consiste a appliquer 
un gel-coat de finition, qui confere au materiau un aspect 
agreable, lisse et teinte dans la masse mais est difficile 
et long a appliquer, et par consequent coutaux, il augmente 
la masse totale, a un mauvais comportement aux chocs ther- 
miques et mecaniques. 

On a tente de coller sur le materiau une couche 
superf icielle de PVF ("TEDLAR") pour obtenir un effet 
decoratif et d 1 etancheite , mais cette solution n'est pas 
non plus entierement satisf aisante car elle est coQteuse, 
35 n f apporte pas d 1 amelioration de la resistance mecanique 

(chocs, poinQonnement ) , pas de protection thermique, produit 
des fumees & la combustion et la surface obtenue est dif- 
ficile a mettre en peinture. 
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Ces inconvenients font obstacle a une extension 
de l 1 utilisation de ces materiaux dans d'autres secteurs 
d' application et le but de I 1 invention est de fournir un 
procede de fabrication d'un tel materiau composite 
5 f ibres/resine qui soit non seulement facile a peindre, mais 
presente en outre des proprietes ameliorees de resistance 
tout en etant facile a mettre en oeuvre et peu couteux. 

L' invention a pour objet a cet effet un procede 
de fabrication d'un materiau composite f ibres/resine moul£ 
10 et polymerise a chaud, caracterise en ce que prealablement 
au moulage du materiau, on applique sur la surface du moule 
au lieu d'un agent de demoulage une feuille d'une matiSre 
fibreuse calandree impregnee de melamine et pre-polyraerisee, 
on dispose les couches de fibres et autres et de resine -en 
15 contact avec ladite feuille et on polymerise 1 Ensemble 

dans les conditions appropriees pour les resines utilisees 
et sous une pression d'au moins 1 bar. 

Suivant une autre caracteristique de 1* invention 
ladite feuille est une feuille de cellulose contenant ou 
20 non des charges colorantes. 

De preference, ladite feuille est une feuille de 
papier, ou encore une feuille non tissee polyamide. 

D'une fagon avantageuse ladite feuille a une 
epaisseur comprise entre 1 et 3 dixiemes de mm. 
25 Suivant encore une autre caracteristique, ladite 

feuille est impregnee d'une resine melamine-f ormaldehyde , 
1 1 ensemble comprenant au moins S0% de resine. 

L 1 invention a egalement pour objet un materiau . 
composite f ibres/resine polymerise, de structure sandwich 
30 ou monolithique ayiant ou non une §me en nid d'abeilles, ou 

autre, caracterise en ce qu'il comporte, sur au moins l'une. 
de ses surfaces, une feuille de matiere fibreuse impregnee 
de resine melamine-formaldehyde et incorporee a sa surface 
par moulage et polym§risation lors de la fabrication. 
35 La description qui va suivre, donnee a titre 

d ! exemple non limitatif permettra de bien comprendre comment 
I 1 invention peut etre mise en pratique. 

Pour la fabrication par exemple d'un panneau de 
rev§tement et de decoration en materiau composite fibres/ 



WO 89/0&099 



PCT/FR88/00358 



resine, par moulage, on applique sur au moins l'une des 
parties du moule une feuille de fibres calandr§e impr£gn6e 
d f une resine melamine-f ormaldehyde pre-polymerisee , qui peut 
§tre par exemple de fagon avantageuse une feuille du produit 

5 fabrique par la Societe ARJOMARI et commercialisee sous la 
designation de Film Melamine type 002 qui est une feuille 
de papier pre-impregnee de resine m6lamine-formaldehyde 
pr6-polymerisee et qui est normalement uniquement destin^e 
a etre utilise pour §tre collee sur des panneaux de parti- 

10 cules, utilises en ameublement , dans ion but decoratif. 

De preference, cette feuille impregnee 

pr§-polym6risee a une epaisseur comprise entre 1 et 3 

p 

dixiemes de mm et un poids de 150 a 350 g/m . 

On prepare et on applique de fagon classique des 

15 fibres et de la resine sur ladite feuille, on applique un 

agent de demoulage sur 1' autre partie du moule, et on poly- 
merise I 1 ensemble dans les conditions normales de tempera- 
ture et de temps appropriees pour le type de resine utilisee 
et sous une pression d'au moins un bar. 

20 Le revetement de surface ainsi obtenu permet non 

seulement comme dans 1 1 application normale du film melamine 
type 002, un excellent accrochage des peintures, mais con- 
fere en outre au materiau composite obtenu des proprietes 
extrimement avantageuses trds superieures a celles des 

25 materiaux composites ayant un gel-coat ou un revetement de 
PVF. 

En effet la rigidite et la resistance du film 
melamine incorpore lors de la polymerisation assurent une 
grande facilite d'usinage du materiau en maintenant les 
30 fibres, ainsi qu'une bien plus grande resistance aux chocs 
et au poingonnage, une excellente etancheite et une tr£s 
bonne protection thermique. 

De plus, la resine m6lamine-f ormaldehyde assure 

un facteur de s§curite en raison de ses proprietes r«tarda- 
35 trices de combustion. 

On remarquera enfin que le proced6 suivant 1 1 in- 
vention permet la suppression d'une couche de tissu ou de 
fibres. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de fabrication d'un materiau composite 
f ibres/resine moule et polymerise a chaud, caracterise n ce 
que prealablement au moulage du materiau, on applique sur 

5 la surface du moule au lieu d'un agent de demoulage une 

feuille d'une matiere fibreuse calandree impregnee de mela- 
mine et pre-polymerisee , on dispose les couches de fibres et 
autres et de resine en contact avec ladite feuille et on 
polymerise l» ensemble dans les conditions appropriees pour 

10 les resines utilisees et sous une pression d'au moins 1 bar. 

2. Precede suivant la revendication 1, oaract§rise 
en ce que ladite feuille est une feuille de cellulose con- 
tenant ou non des charges colorantes. 

3. Procede suivant la revendication 1, caracterise 
15 en ce que ladite feuille est une feuille de papier. 

4. Procede suivant la revendication 1, caracterise 
en ce que ladite feuille est une feuille non tissee polyamide. 

5. Procede suivant l»une quelconque des revendica- 
tions 2 ou 3, caracterise en ce que ladite feuille a une. 

.20 epaisseur comprise entre 1 et 3 dixiemes de mm. 

6. Procede suivant la revendication 5, caracterise 
en ce que ladite feuille est impregnee d'une resine melamine- 
formaldehyde, 1' ensemble comprenant au moins 50% de resine. 

7. Procede suivant la revendication 6, caracterise 
25 en ce que le poids de ladite feuille est de 150 a 350 g/m 2 . 

8. Materiau composite f ibres/resine polymerise, 
de structure sandwich ou monolithique ayant ou non une &me 
en nid d'abeilles, pu autre obtenu au moyen du procede 
defini suivant I'une quelconque des revendi cations 1 h 7 9 

30 caracterise en ce qu ! il comporte, sur au moins l ! une de ses 
surfaces, une feuille de matiere fibreuse impregnee de 
resine melamine-f ormaldehyde et incorporee a sa surface par 
moulage et polymerisation lors de la fabrication. 
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